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Wir sorgen für lineare Bewegung.
Profilschienenführungen H-Baureihe / S-Baureihe



| Das Künemund-Gruppensystem – eine runde Sache |

Die Künemund-Gruppe umfasst Fertigungsbetriebe und Handelsunternehmen. 
Alle Betriebe sind untereinander vernetzt und stehen mit gebündelter Kompetenz  
für Ihre Aufgaben bereit.
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Miniatur-
wälzlager
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Lineartechnik
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Gleitlager, 
Kupplungen, 
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Sonderlösungen, 
Dienstleistungen
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Laufbahn 
Führungswagen
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Vorspannklasse

G2
Vorspannklasse

Wagen Schiene

Steifigkeit und Vorspannung

Die Führungswagen sind in verschiedenen Vorspannungen lie-

ferbar. Durch die Montage der Führungswagen mit Vorspannung 

auf den Schienen ist der Wagen spielfrei und die Steifigkeit der 

Führung wird erhöht. Der Führungswagen federt dadurch unter 

Belastung weniger ein und die Genauigkeit der Führung ist höher.

Vorspannungseinstellung Elastische Verformung in Abhängigkeit der Vorspannung

Es sind 3 Vorspannklassen lieferbar:

Vorspannungsklasse Symbol Höhe der Vorspannung

H
Gering ohne 0 ~ 0.03 x C

Mittel G1 0.04 ~ 0.08 x C*

Hoch G2 0.09 ~ 0.13 x C

S
Gering ohne 0 ~ 0.03 x C

Mittel G1 0.03 ~ 0.05 x C*

Hoch G2 0.06 ~ 0.08 x C

*Standard 
C: Dynamische Tragzahl
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Genauigkeit

Profilschienenführungen werden in 5 Genauigkeitsklassen eingeteilt. 

Jede Profilschienenführung erreicht Ihre Genauigkeitsklasse erst in montiertem Zustand. Die Schiene ist entsprechend der Monta-

geanleitung an die Anlagefäche zu zwingen und mit dem zugehörigen Drehmoment zu befestigen. Erst dann erreicht die Schiene ihre 

Genauigkeitsklasse.

1. Laufparallelität
Die Laufparallelität der Profilschienenführung wird bei montierter Schiene über den gesamten Verfahrweg des Wagens bestimmt und 

ist von der Schienenlänge abhängig. Es wird hierbei das Differenzmaß zwischen der Montagefäche der Schiene zur Montagefäche 

des Wagens, sowie der seitlichen Anschlagkanten von Wagen und Schiene gemessen. (Siehe Tabelle unten)

Messung der Laufparallelität des Wagens auf Schiene

Laufparallelität H und S in Abhängigkeit der Genauigkeitsklassen und Schienenlänge

Schienenlänge in mm Genauigkeitsklassen

von / über bis Standard Hoch Präzision Super-Präzision Ultra-Präzision

ohne Symbol H P SP UP

- 50 5 3 2 1,5 1

50 80 5 3 2 1,5 1

80 125 5 3 2 1,5 1

125 200 5 3,5 2 1,5 1

200 250 6 4 2,5 1,5 1

250 315 7 4,5 3 1,5 1

315 400 8 5 3,5 2 1,5

400 500 9 6 4,5 2,5 1,5

500 630 11 7 5 3 2

630 800 12 8,5 6 3,5 2

800 1000 13 9 6,5 4 2,5

1000 1250 15 11 7,5 4,5 3

1250 1600 16 12 8 5 4

1600 2000 18 13 8,5 5,5 4,5

2000 2500 20 14 9,5 6 5

2500 3150 21 16 11 6,5 5,5

3150 4000 23 17 12 7,5 6

Einheit: µm



A Linear Motion Guide

20 Linear Motion Guide

6 Precision

1. Precision Specification

2. Precision Design

3. Dimension Tolerance and Difference

The degree of travel of Linear Motion guide is measured as below. (See Figure 6)
a. Tighten rail to the mounting surface of the bed using a bolt at the prescribed torque. (See Figure 6)
b. Draw a measuring jig right up against the datum plane of the block as shown in Figure.
c.  Measure it by having the block and measuring jig travel the whole section from the starting point to the end point of the rail.
d. The value measured by the measuring jig is the error in the parallelism of motion of the block.

Table 8. Classification of precision

Table 9. Specifications for precision of Linear Motion guide (H, S)

Measuring the error in the degree of parallelization between the 
datum plane of block and that of rail

Difference between the maximum difference and minimum differ-
ence of blocks in each height and dimension installed to surface

Dimension

Dimension

Dimension tolerance of height H ±0.080 ±0.042 ±0.020 ±0.010 ±0.008
Difference in height H 0.025 0.015 0.007 0.005 0.003

Dimension tolerance of width W2 ±0.100 ±0.050 ±0.025 ±0.015 ±0.010
Difference in width W2 0.030 0.020 0.010 0.007 0.003

Parallelism of motion of C against A See Table 10
Parallelism motion of D against B See Table 10

Terms
No symbol

High
H
P6

Precision
P

P5

Super precision
SP
P4

Ultra precision
UP
P3

Dimension tolerance of height H
Difference in height H

Dimension tolerance of width W2

Difference in width W2

Parallelism of motion of C against A
Parallelism of motion of D gainst B

Distance from the base side of rail A to the top side of block C 
Difference in the height of blocks combined from each rail on the same plane
Distance between the datum plane of rail B and the reference side of block D
Difference of the reference axis of rail B and the reference side of block D of blocks combined to the rail
Change in the top side of block C based on the base side of rail A during the motion of block combined to the rail
Change in the reference side of block D based on the reference side of rail B during the motion of block combined to the rail

Terms

Figure 6. Parallelism of motion Figure 7. Difference of block

Unit : mm

2. Toleranzen
Die Maßtoleranzen zwischen Wagen und Schiene sind im Bild dargestellt.

Definition der Toleranzen

Toleranz Bemerkung

Gesamt-Toleranz der Höhe H Für einen beliebigen Wagen auf einer beliebigen Schiene

Toleranz H von Wagen auf einer Schiene Höhentoleranz von mehreren Wagen auf der gleichen Schiene. Immer an der gleichen Stelle auf der Schiene gemessen.

Gesamt-Breitentoleranz W Für einen beliebigen Wagen auf einer beliebigen Schiene

Breitentoleranz W Breitentoleranz von mehreren Wagen auf der gleichen Schiene. Immer an der gleichen Stelle auf der Schiene gemessen.

Laufparallelität A zu C Siehe Tabelle S. 5

Laufparallelität B zu D Siehe Tabelle S. 5

Maß Genauigkeitsklasse

Standard Hoch Präzision Super-Präzision Ultra-Präzision

Ohne Symbol H P SP UP
Gesamt-Toleranz der Höhe H ±0.080 ±0.042 ±0.020 ±0.010 ±0.008

Toleranz H von Wagen auf einer Schiene 0.025 0.015 0.007 0.005 0.003

Gesamt-Breitentoleranz W ±0.100 ±0.050 ±0.025 ±0.015 ±0.010

Breitentoleranz W 0.030 0.020 0.010 0.007 0.003

Laufparallelität A zu C Siehe Tabelle S. 5

Laufparallelität B zu D Siehe Tabelle S. 5

6

Einheit: mm
Zulässige Toleranzen in Abhängigkeit von der Genauigkeitsklasse

Toleranzen der Profilschienenführung

| Profilschienenführungen |
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Schmierung

1. Zweck
Hauptaufgabe der Schmierung ist es, durch einen dünnen 

Schmierfilm den direkten metallischen Kontakt zwischen den 

Kugeln und der Laufbahn von Schiene und Wagen zu verhindern, 

direkte Reibung zu vermeiden und somit die Lebensdauer zu 

erhöhen. Weitere Aufgaben der Schmierung sind Verminderung 

der Korrosion.  Die Wagen werden standardmäßig geschmiert 

ausgeliefert.

2. Auswahl des Schmierstoffs
Die Schmierung ist ein Konstruktionselement, welches auf die 

entsprechenden Einsatz- und Umgebungsbedingungen abge-

stimmt sein sollte. Die Schmierung kann durch Fett, Fließfett 

oder Öl erfolgen.

3. Fettschmierung
Für den Einsatz in Profilschienen eignet sich als Standard-

schmierstoff ein Schmierfett für Wälzlager mit Mineralöl als 

Grundöl und Dickungsmitteln nach DIN 51825 (K1K, K2K). Bei 

höheren Belastungen sind Fette mit EP-Zusätzen geeignet. Als 

Basis dienen hierbei lithiumverseifte Fette, meist in der NLGI-

Klasse 2. Es dürfen keine Fette mit Feststoff-Schmieranteilen 

eingesetzt werden.

Beim Nachschmieren muss die Fettmenge in mindestens 3 Teil-

mengen in den Wagen eingebracht werden. Zwischen den ein-

zelnen Schmierzyklen den Wagen mind. 2 Wagenlängen mehr-

fach verschieben, damit sich das Fett gleichmäßig im Wagen 

verteilt.

Die Länge des Schmierintervalls ist sehr stark von den Umge-

bungsbedingungen, von der Geschwindigkeit und vom Verfahr-

weg abhängig. Nach spätestens 100 km Verfahrweg sollte der 

Wagen nachgeschmiert werden.

Das Nachschmierintervall kann mit folgender Formel 
näherungsweise ermittelt werden:

T =    
T: Nachschmierintervall [h]
v: Verfahrgeschwindigkeit [m/min]

100 x 6000
v x 60

Mögliche Schmierfette:
Standardanwendungen:  Shell Albania S2

Höhere Belastungen:  Shell Albania EP2, 

     Fuchs Renolit Duraplex  EP2
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Schmierung

4. Ölschmierung
Bei Ölschmierung werden folgende Viskositäten empfohlen:

Hohe Belastung, geringe Geschwindigkeit:  Hohe Viskosität ( 68 mm2/s)

Geringe Belastung, hohe Geschwindigkeit: Niedrige Viskosität (13 mm2/s)

Die Nachschmiermenge sollte bei ca. 0,3 cm3/h liegen. Die Nach-

schmiermenge ist im Anwendungsfall zu kontrollieren und kann 

den Umgebungsbedingungen angepasst werden.

Kontroll- und Schmierintervalle

Art der Schmierung Kontrollkriterium Kontrollintervall Nachschmierintervall

Fett Fettverschmutzung durch Späne, Schmutz und 

ähnliche Substanzen

3 – 6 Monate Standard: 1-2x/Jahr

Alle 100 km bei höheren Laufeistungen. 

Nachschmierung bei Bedarf (Fehlender 

Schmierstoff, verschmutzter Schmierstoff)

Öl Ölmenge, Verschmutzung, Fremdpartikel 3 – 6 Monate Nachschmierung bei Bedarf

(Fehlender Schmierstoff, verschmutzter 

Schmierstoff)

Ölmenge Regelmäßig beim Start der 

Anwendung

Bestimmung der optimalen Nachschmier-

menge in Abhängigkeit der Umgebungsbedin-

gungen
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Montagemöglichkeiten der Wagentypen

Wagentyp H-F, H-FL

Beim Flanschwagen besteht die Möglichkeit, den Wagen von oben oder von unten 
zu montieren. Bei der Befestigung von unten erfolgt diese durch das Kernloch des 
Gewindes. Es ist deshalb eine kleinere Schraube als bei der Montage von oben zu 
verwenden.

Wagentyp H-R, H-RL

Beim schmalen Block-Wagen ist nur die Montage des Wagens von oben möglich.

Wagentyp S-C, S-R

Beim schmalen Block-Wagen ist nur die Montage des Wagens von oben möglich.

Wagentyp S-CF, S-F

Beim Flanschwagen besteht die Möglichkeit, den Wagen von oben oder von unten 
zu montieren. Bei der Befestigung von unten erfolgt diese durch das Kernloch des 
Gewindes. Es ist deshalb eine kleinere Schraube als bei der Montage von oben zu 
verwenden.
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Kugelschienenführung

Mr
Mp

My

Momentenbelastungen

Aufbau H Baureihe und S Baureihe

Radiale Belastungsrichtungen

Querschnitt

PnT

PnR

PnL

PnT

WON ST CO., LTD.

45Linear Motion Guide

Linear M
otion G

uide

Linear Motion Guide H Series 
Ball Linear Motion Guide

H Series (Full-ball Type)

Moment Rigidity Radial Rigidity

Cross Section

| Profilschienenführungen |

Aufbau und Belastungsarten

Profilschienenführungen mit Beschichtung

Die 4 Kugelreihen in 45°- Anordnung ermöglichen hohe Belastungen 

mit Kräften und Momenten aus allen Richtungen.

Die Kugellaufbahnen sind in X-Anordnung ausgeführt und können 

dadurch Abweichungen in der Anschlusskonstruktion aufnehmen 

ohne dass die Verschiebekräfte sich sehr stark erhöhen.

Die optional lieferbaren Führungswagen mit Abstandshaltern vermin-

dern Laufgeräusche und erhöhen den Gleichlauf der Führungen.

Optional sind Führungswagen und –schienen mit einer Raydent®-

Beschichtung lieferbar.

Die Beschichtung wird elektrochemisch bei niedrigen Temperaturen 

aufgebracht. Somit entsteht kein  Verzug der Schiene durch thermi-

sche Belastung. Die Beschichtung ist beständig gegen Säuren, Al-

kalien und Lösungsmitteln. Die Farbe der Beschichtung ist schwarz.
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Abmessungen der 
Profilschiene

Abmessungen der 
Profilschiene von 
unten verschraubt

Nenngröße H15/S15 H20/S20 H25/S25 H30 H35 H45 H55

P 60 60 60 80 80 105 120

G Abhängig von der Länge der Profilschiene. Im Idealfall: P/2 - 4mm

Max. Länge (einteilig) 4000

Nenngröße S h (mm)

H15 / S15 M5 8

H20 / S20 M6 10

H25 / S25 M6 12

H30 M8 15

H35 M8 17

H45 M12 24

H55 M14 24

Einheit: mm

WON ST CO., LTD.

47Linear Motion Guide

Linear M
otion G

uide

Standard and maximum length of a rail

Standard tap hole type of a rail

Model No.

Model No.
H15
H20
H25
H30
H35
H45
H55

S
M5
M6
M6
M8
M8
M12
M14

h(mm)
8
10
12
15
17
24
24

Standard 
length

Standard pitch P
G

Max. length

160 160
220 220
280 280

340
1360
1480 1960
1600 2080

2200

60 60
20 20

4000

780570220 280 440

1020780340 440 600

2820460 600 760

306029852200 2520 2680

2440 2840 3000

12010560 80 80

900675280 360 520

885400 520 680

29402880

30902320 2680 2840

3000

3022.520 20 20

H15 H20 H25 H30 H35 H45 H55
Unit : mm

WON ST CO., LTD.

47Linear Motion Guide

Linear M
otion G

uide

Standard and maximum length of a rail

Standard tap hole type of a rail

Model No.

Model No.
H15
H20
H25
H30
H35
H45
H55

S
M5
M6
M6
M8
M8
M12
M14

h(mm)
8
10
12
15
17
24
24

Standard 
length

Standard pitch P
G

Max. length

160 160
220 220
280 280

340
1360
1480 1960
1600 2080

2200

60 60
20 20

4000

780570220 280 440

1020780340 440 600

2820460 600 760

306029852200 2520 2680

2440 2840 3000

12010560 80 80

900675280 360 520

885400 520 680

29402880

30902320 2680 2840

3000

3022.520 20 20

H15 H20 H25 H30 H35 H45 H55
Unit : mm

| Profilschienenführungen | 

Abmessung   Profilschienen der H- und S-Baureihe

Die Abmessungen der Schienen  für die H- und die S- Führungswagen 

sind identisch.
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Technische Daten der  H-Baureihe |  HF- / H-FL-Wagen und -Schiene

Bestellbezeichnung

Wagen
Typ

Hauptabmessungen Abmessungen des Wagens H3

Höhe 
H

Breite
W

Länge
L

B C M L1 t T T1 N E Schmier-
nippel

H 15F 24 47 57 38 30 M5 40,8 - 7 11 6 6 A-M4 4,7

H 15FL 24 47 65,3 38 30 M5 49,1 - 7 11 6 6 A-M4 4,7

H 20F 30 63 72,7 53 40 M6 53,1 - 9,2 10 7,5 12 B-M6F 6

H 20FL 30 63 88,6 53 40 M6 69 - 9,2 10 7,5 12 B-M6F 6

H 25F 36 70 83 57 45 M8 58,3 - 11,5 16 9 12 B-M6F 7

H 25FL 36 70 102,9 57 45 M8 78,2 - 11,5 16 9 12 B-M6F 7

H 30F 42 90 97,8 72 52 M10 70,8 - 9,5 18 7,3 12 B-M6F 7,5

H 30FL 42 90 120 72 52 M10 93 - 9,5 18 7,3 12 B-M6F 7,5

H 35F 48 100 110 82 62 M10 80,8 - 12,5 21 8 12 B-M6F 9

H 35FL 48 100 135,4 82 62 M10 106,2 - 12,5 21 8 12 B-M6F 9

H 45F 60 120 139 100 80 M12 101,9 25 13 15 10 16 B-PT1/8 10

H 45FL 60 120 170,8 100 80 M12 133,7 25 13 15 10 16 B-PT1/8 10

H 55F 70 140 163 116 95 M14 117,5 29 19 17 11 16 B-PT1/8 13

H 55FL 70 140 201,1 116 95 M14 155,6 29 19 17 11 16 B-PT1/8 13

1

H35 F SS 2 1000L 20/40 P A 2G2

5 92 6 103 7 114 8

1 Baureihe und Nenngröße

2 Wagentyp: Ohne Symbol–Vollkugelig / S–mit Abstandshaltern zwischen den Kugeln

3 Wagenbauform: R–schmal / RL–Schmal / lang / F–Flanschtyp / FL–Flanschtyp, lang

4 Abdichtung: UU–Enddichtung / SS–Enddichtung + Längsdichtung1) / ZZ–End-  + Längsdichtung + Spaltdichtung (Metall)

5 Anzahl Wagen auf einer Schiene

6 Vorspannung: Ohne Symbol–spielfrei, leichtgängig / G1–Leichte Vorspannung / G2–Hohe Vorspannung

7 Länge der Schiene

8 Abstandsmaß G vom Schienenende zur 1. Bohrung

9 Genauigkeitsklasse: Ohne Symbol–Standard / H–H-Klasse / P–P-Klasse / SP–SP-Klasse/ UP–UP-Klasse 

10 Schienen-Montage: Ohne Symbol–Schienenmontage von oben / A– Schienenmontage von unten 

11 Anzahl parallel Schienen in einer Achse

1)  Standardabdichtung

A Linear Motion Guide

48 Linear Motion Guide

H-F Series, H-FL Series

Composition of Model No.

Model No. of Linear Motion Guide
Type of block : No symbol–Full-ball type / S–Spacer retainer type
Form of block : R–Rectangular standard type / RL–Rectangular long type / F–Flange standard type / FL–Flange long type
Type of seal : UU–End seal / SS–End seal + Inside seal / ZZ–End seal + Inside seal + metal scraper (*1)
Number of blocks combined in 1 rail
Symbol of clearance : No symbol–Normal preload / G1–Light preload / G2–Heavy preload / Gs–Special preload (*2)
Length of rail
Size of G value : standard G value has no symbol.
Symbol of precision : No symbol–Moderate precision / H–High precision / P–Precision / SP–Super Precision / UP–Ultra Precision (*3)
No symbol–Rail counter bore type (A topside assembly) / A– Rail tap hole type (an underside assembly) (*4)
Connection symbol
Special symbol
Number of axis used on the same surface

Model
No. Grease

nipple

External dimensions
Height

H
Width

W
Length

L B C M N ETtL1 H3T1

Dimensions of block

(*1) See P77 Symbol List of Optional Parts   (*2) See P17 Radial Clearance 
(*3) See P24 Selection of Precision Class     (*4) See P47 Standard tap hole type of a rail

A Linear Motion Guide

48 Linear Motion Guide

H-F Series, H-FL Series

Composition of Model No.

Model No. of Linear Motion Guide
Type of block : No symbol–Full-ball type / S–Spacer retainer type
Form of block : R–Rectangular standard type / RL–Rectangular long type / F–Flange standard type / FL–Flange long type
Type of seal : UU–End seal / SS–End seal + Inside seal / ZZ–End seal + Inside seal + metal scraper (*1)
Number of blocks combined in 1 rail
Symbol of clearance : No symbol–Normal preload / G1–Light preload / G2–Heavy preload / Gs–Special preload (*2)
Length of rail
Size of G value : standard G value has no symbol.
Symbol of precision : No symbol–Moderate precision / H–High precision / P–Precision / SP–Super Precision / UP–Ultra Precision (*3)
No symbol–Rail counter bore type (A topside assembly) / A– Rail tap hole type (an underside assembly) (*4)
Connection symbol
Special symbol
Number of axis used on the same surface

Model
No. Grease

nipple

External dimensions
Height

H
Width

W
Length

L B C M N ETtL1 H3T1

Dimensions of block

(*1) See P77 Symbol List of Optional Parts   (*2) See P17 Radial Clearance 
(*3) See P24 Selection of Precision Class     (*4) See P47 Standard tap hole type of a rail

| Profilschienenführungen |
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WON ST CO., LTD.

49Linear Motion Guide

Linear M
otion G

uide

30.7

82.1
98.2
118.1
142.0

116.4
150.1
161.5
210.1

2.860
4.533
4.654
7.468

9.912
16.161
16.016
26.493

2.860
4.533
4.654
7.468

9.912
16.161
16.016
26.493

2.275
2.935
3.779
4.916

0.370 1.692 0.370 1.692

Unit : mm

HF- / H-FL-Wagen und -Schiene

Abmessung Schiene Dyn.
Tragzahl

Stat.
Tragzahl

Statische Momente Masse

Breite
W1
±0,05

W2 Höhe
H1

G Teilung 
P

d1 x d2 x h C [kN] Co [kN] Mp My Mr Wagen
[kg]

Schiene
[kg/m]

1 Wagen 2 Wagen1) 1 Wagen 2 Wagen1) 1

15 16 13 20 60 4,5x7,5x5,3 9,9 16,2 0,115 0,552 0,115 0,552 0,129 0,19 1,3

15 16 13 20 60 4,5x7,5x5,3 11,2 19,3 0,165 0,769 0,165 0,769 0,154 0,24 1,3

20 21,5 16,5 20 60 6x9,5x8,5 14,9 23,9 0,221 1,049 0,221 1,049 0,251 0,41 2,2

20 21,5 16,5 20 60 6x9,5x8,5 17,8 30,7 0,370 1,692 0,370 1,692 0,322 0,54 2,2

23 23,5 20 20 60 7x11x9 22,1 33,1 0,337 1,636 0,337 1,636 0,398 0,61 3,0

23 23,5 20 20 60 7x11x9 26,8 43,6 0,596 2,760 0,596 2,760 0,525 0,82 3,0

28 31 26 20 80 9x14x12 38,4 57,1 0,711 3,384 0,711 3,384 0,828 1,1 4,85

28 31 26 20 80 9x14x12 45,9 73,6 1,203 5,506 1,203 5,506 1,067 1,3 4,85

34 33 29 20 80 9x14x12 51,1 74,6 1,062 5,012 1,062 5,012 1,298 1,6 6,58

34 33 29 20 80 9x14x12 61,0 96,2 1,797 8,172 1,797 8,172 1,674 2,01 6,58

45 37,5 38 22,5 105 14x20x17 82,1 116,4 2,860 9,912 2,860 9,912 2,275 2,83 11,03

45 37,5 38 22,5 105 14x20x17 98,2 150,1 4,533 16,161 4,533 16,161 2,935 3,70 11,03

53 43,5 44 30 120 16x23x20 118,1 161,5 4,654 16,061 4,654 16,016 3,779 4,36 15,26

53 43,5 44 30 120 16x23x20 142,0 210,1 7,468 26,493 7,468 26,493 4,916 5,76 15,26

Einheit: mm

WON ST CO., LTD.

49Linear Motion Guide

Linear M
otion G

uide

30.7

82.1
98.2
118.1
142.0

116.4
150.1
161.5
210.1

2.860
4.533
4.654
7.468

9.912
16.161
16.016
26.493

2.860
4.533
4.654
7.468

9.912
16.161
16.016
26.493

2.275
2.935
3.779
4.916

0.370 1.692 0.370 1.692

Unit : mm

| Profilschienenführungen | 

1) 2 direkt nacheinander montierte Wagen
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H-R / H-RL-Wagen und Schiene

Wagen
Typ

Hauptabmessungen Abmessungen des Wagens H3

Höhe 
H

Breite
W

Länge
L

B C M x     l L1 T N E Schmier-
nippel

H 15R 28 34 57 26 26 M4x5 40,8 6 10 6 A-M4 4,7

H 15RL 28 34 65,3 26 26 M4x5 49,1 6 10 6 A-M4 4,7

H 20R 30 44 72,7 32 36 M5x6 53,1 8 7,5 12 B-M6F 6

H 20RL 30 44 88,6 32 50 M5x6 69 8 7,5 12 B-M6F 6

H 25R 40 48 83 35 35 M6x8 58,3 8 13 12 B-M6F 7

H 25RL 40 48 102,9 35 50 M6x8 78,2 8 13 12 B-M&F 7

H 30R 45 60 97,8 40 40 M8x10 70,8 8 10,3 12 B-M6F 7,5

H 30RL 45 60 120 40 60 M8x10 93 8 10,3 12 B-M6F 7,5

H 35R 55 70 110 50 50 M8x12 80,8 10 15 12 B-M6F 9

H 35RL 55 70 135,4 50 72 M8x12 106,2 10 15 12 B-M6F 9

H 45R 70 86 139 60 60 M10x17 101,9 15 20 16 B-PT1/8 10

H 45RL 70 86 170,8 60 80 M10x17 133,7 15 20 16 B-PT1/8 10

H 55R 80 100 163 75 75 M12x18 117,5 18 21 16 B-PT1/8 13

H 55RL 80 100 201,1 75 95 M12x18 155,6 18 21 16 B-PT1/8 13

1

H35 R SS 2 1000L 20/40 P A 2G2

5 92 6 103 7 114 8

Bestellbezeichnung

A Linear Motion Guide

50 Linear Motion Guide

H-R Series, H-RL Series

Composition of Model No.

Model No. of Linear Motion Guide
Type of block : No symbol–Full-ball type / S–Spacer retainer type
Form of block : R–Rectangular standard type / RL–Rectangular long type / F–Flange standard type / FL–Flange long type
Type of seal : UU–End seal / SS–End seal + Inside seal / ZZ–End seal + Inside seal + metal scraper (*1)
Number of blocks combined in 1 rail
Symbol of clearance : No symbol–Normal preload / G1–Light preload / G2–Heavy preload / Gs–Special preload (*2)
Length of rail
Size of G value : standard G value has no symbol.
Symbol of precision : No symbol–Moderate precision / H–High precision / P–Precision / SP–Super Precision / UP–Ultra Precision (*3)
No symbol–Rail counter bore type (A topside assembly) / A– Rail tap hole type (an underside assembly) (*4)
Connection symbol
Special symbol
Number of axis used on the same surface

M x ℓ
Model

No. Grease
nipple

External dimensions
Height

H
Width

W
Length

L B C N ET H3L1

Dimensions of block

(*1) See P77 Symbol List of Optional Parts   (*2) See P17 Radial Clearance 
(*3) See P24 Selection of Precision Class     (*4) See P47 Standard tap hole type of a rail

A Linear Motion Guide

50 Linear Motion Guide

H-R Series, H-RL Series

Composition of Model No.

Model No. of Linear Motion Guide
Type of block : No symbol–Full-ball type / S–Spacer retainer type
Form of block : R–Rectangular standard type / RL–Rectangular long type / F–Flange standard type / FL–Flange long type
Type of seal : UU–End seal / SS–End seal + Inside seal / ZZ–End seal + Inside seal + metal scraper (*1)
Number of blocks combined in 1 rail
Symbol of clearance : No symbol–Normal preload / G1–Light preload / G2–Heavy preload / Gs–Special preload (*2)
Length of rail
Size of G value : standard G value has no symbol.
Symbol of precision : No symbol–Moderate precision / H–High precision / P–Precision / SP–Super Precision / UP–Ultra Precision (*3)
No symbol–Rail counter bore type (A topside assembly) / A– Rail tap hole type (an underside assembly) (*4)
Connection symbol
Special symbol
Number of axis used on the same surface

M x ℓ
Model

No. Grease
nipple

External dimensions
Height

H
Width

W
Length

L B C N ET H3L1

Dimensions of block

(*1) See P77 Symbol List of Optional Parts   (*2) See P17 Radial Clearance 
(*3) See P24 Selection of Precision Class     (*4) See P47 Standard tap hole type of a rail

| Profilschienenführungen |

1 Baureihe und Nenngröße

2 Wagentyp: Ohne Symbol–Vollkugelig / S–mit Abstandshaltern zwischen den Kugeln

3 Wagenbauform: R–schmal / RL–Schmal / lang / F–Flanschtyp / FL–Flanschtyp, lang

4 Abdichtung: UU–Enddichtung / SS–Enddichtung + Längsdichtung1)  / ZZ–End-  + Längsdichtung + Spaltdichtung (Metall)

5 Anzahl Wagen auf einer Schiene

6 Vorspannung: Ohne Symbol–spielfrei, leichtgängig / G1–Leichte Vorspannung / G2–Hohe Vorspannung

7 Länge der Schiene

8 Abstandsmaß G vom Schienenende zur 1. Bohrung

9 Genauigkeitsklasse: Ohne Symbol–Standard / H–H-Klasse / P–P-Klasse / SP–SP-Klasse/ UP–UP-Klasse 

10 Schienen-Montage: Ohne Symbol–Schienenmontage von oben / A– Schienenmontage von unten 

11 Anzahl parallel Schienen in einer Achse

1)  Standardabdichtung
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H-R / H-RL-Wagen und Schiene

Abmessung Schiene Dyn.
Tragzahl

Stat.
Tragzahl

Statische Momente Masse

Breite
W1
±0,05

W2 Höhe
H1

G Teilung 
P

d1 x d2 x h C [kN] Co [kN] Mp My Mr Wagen
[kg]

Schiene
[kg/m]

1 Wagen 2 Wagen1) 1 Wagen 2 Wagen1) 1

15 9,5 13 20 60 4,5x7,5x5,3 9,9 16,2 0,115 0,552 0,115 0,552 0,129 0,18 1,3

15 9,5 13 20 60 4,5x7,5x5,3 11,2 19,3 0,165 0,769 0,165 0,769 0,154 0,23 1,3

20 12 16,5 20 60 6x9,5x8,5 14,9 23,9 0,221 1,049 0,221 1,049 0,251 0,31 2,2

20 12 16,5 20 60 6x9,5x8,5 17,8 30,7 0,370 1,692 0,370 1,692 0,322 0,41 2,2

23 12,5 20 20 60 7x11x9 22,1 33,1 0,337 1,636 0,377 1,636 0,398 0,53 3,0

23 12,5 20 20 60 7x11x9 26,8 43,6 0,596 2,760 0,596 2,760 0,525 0,711 3,0

28 16 26 20 80 9x14x12 38,4 57,1 0,711 3,384 0,711 3,384 0,828 0,9 4,85

28 16 26 20 80 9x14x12 45,9 73,6 1,203 5,506 1,203 5,506 1,067 1,1 4,85

34 18 29 20 80 9x14x12 51,1 74,6 1,062 5,012 1,062 5,012 1,298 1,5 6,58

34 18 29 20 80 9x14x12 61,0 96,2 1,797 8,172 1,797 8,172 1,674 2,01 6,58

45 20,5 38 22,5 105 14x20x17 82,1 116,4 2,860 9,912 2,860 9,912 2,275 2,89 11,03

45 20,5 38 22,5 105 14x20x17 98,2 150,1 4,533 16,161 4,533 16,161 2,935 3,74 11,03

53 23,5 44 30 120 16x23x20 118,1 161,5 4,654 16,016 4,654 16,016 3,779 4,28 15,26

53 23,5 44 30 120 16x23x20 142,00 210,1 7,468 26,493 7,468 26,493 4,916 5,59 15,26

Einheit: mm

WON ST CO., LTD.

51Linear Motion Guide

Linear M
otion G

uide

30.7 0.370

82.1
98.2
118.1
142.0

96.2
116.4
150.1
161.5
210.1

1.797
2.860
4.533
4.654
7.468

8.172
9.912
16.161
16.016
26.493

1.797
2.860
4.533
4.654
7.468

8.172
9.912
16.161
16.016
26.493

1.674
2.275
2.935
3.779
4.916

1.692 0.370 1.692

26.8
38.4
45.9
51.1
61.0

Unit : mm

| Profilschienenführungen | 

1) 2 direkt nacheinander montierte Wagen
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Wagen
Typ

Hauptabmessungen Abmessungen des Wagens H3

Höhe 
H

Breite
W

Länge
L

B C M x     l L1 T N E Schmier-
nippel

S 15C
24 34

40,2
26

-
M4x6

24
6 6 6 A-M4 4,5

S 15R 56,9 26 40,7

S 20C
28 42

47,2
32

-
M5x7

27,6
7,5 5,5 12 B-M6F 6

S 20R 66,3 32 46,7

S 25C
33 48

59,1
35

-
M6x9

34,4
8 6 12 B-M6F 7

S 25R 83 35 58,2

1

S25 C SS 2 1000L 20/40 P A 2G2

5 92 6 103 7 114 8

Bestellbezeichnung

A Linear Motion Guide

56 Linear Motion Guide

S-C Series, S-R Series

Composition of Model No.

Model No. of Linear Motion Guide
Type of block : No symbol–Full-ball type / S–Spacer retainer type
Form of block : C–Rectangular standard type / R–Rectangular long type / CF–Flange standard type / F–Flange long type
Type of seal : UU–End seal / SS–End seal + Inside seal / ZZ–End seal + Inside seal + metal scraper (*1)
Number of blocks combined in 1 rail
Symbol of clearance : No symbol–Normal preload / G1–Light preload / G2–Heavy preload / Gs–Special preload (*2)
Length of rail
Size of G value : standard G value has no symbol.
Symbol of precision : No symbol–Moderate precision / H–High precision / P–Precision / SP–Super Precision / UP–Ultra Precision (*3)
No symbol–Rail counter bore type (A topside assembly) / A– Rail tap hole type (an underside assembly)(*4)
Connection symbol
Special symbol
Number of axis used on the same surface

M x ℓ
Model

No. Grease
nipple

External dimensions
Height

H
Width

W
Length

L B C N ET H3L1

Dimensions of block

(*1) See P77 Symbol List of Optional Parts   (*2) See P17 Radial Clearance 
(*3) See P24 Selection of Precision Class     (*4) See P55 The reference for standard tap hole type of a rail 

A Linear Motion Guide

56 Linear Motion Guide

S-C Series, S-R Series

Composition of Model No.

Model No. of Linear Motion Guide
Type of block : No symbol–Full-ball type / S–Spacer retainer type
Form of block : C–Rectangular standard type / R–Rectangular long type / CF–Flange standard type / F–Flange long type
Type of seal : UU–End seal / SS–End seal + Inside seal / ZZ–End seal + Inside seal + metal scraper (*1)
Number of blocks combined in 1 rail
Symbol of clearance : No symbol–Normal preload / G1–Light preload / G2–Heavy preload / Gs–Special preload (*2)
Length of rail
Size of G value : standard G value has no symbol.
Symbol of precision : No symbol–Moderate precision / H–High precision / P–Precision / SP–Super Precision / UP–Ultra Precision (*3)
No symbol–Rail counter bore type (A topside assembly) / A– Rail tap hole type (an underside assembly)(*4)
Connection symbol
Special symbol
Number of axis used on the same surface

M x ℓ
Model

No. Grease
nipple

External dimensions
Height

H
Width

W
Length

L B C N ET H3L1

Dimensions of block

(*1) See P77 Symbol List of Optional Parts   (*2) See P17 Radial Clearance 
(*3) See P24 Selection of Precision Class     (*4) See P55 The reference for standard tap hole type of a rail 

| Profilschienenführungen |

1 Baureihe und Nenngröße

2 Wagentyp: Ohne Symbol–Vollkugelig / S–mit Abstandshaltern zwischen den Kugeln

3 Wagenbauform: R–schmal / RL–Schmal / lang / F–Flanschtyp / FL–Flanschtyp, lang

4 Abdichtung: UU–Enddichtung / SS–Enddichtung + Längsdichtung1)  / ZZ–End-  + Längsdichtung + Spaltdichtung (Metall)

5 Anzahl Wagen auf einer Schiene

6 Vorspannung: Ohne Symbol–spielfrei, leichtgängig / G1–Leichte Vorspannung / G2–Hohe Vorspannung

7 Länge der Schiene

8 Abstandsmaß G vom Schienenende zur 1. Bohrung

9 Genauigkeitsklasse: Ohne Symbol–Standard / H–H-Klasse / P–P-Klasse / SP–SP-Klasse/ UP–UP-Klasse 

10 Schienen-Montage: Ohne Symbol–Schienenmontage von oben / A– Schienenmontage von unten 

11 Anzahl parallel Schienen in einer Achse

1)  Standardabdichtung

Technische Daten der  S-Baureihe |  S-C- / S-R-Wagen und -Schiene
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S-C- / S-R-Wagen und -Schiene

Abmessung Schiene Dyn.
Tragzahl

Stat.
Tragzahl

Statische Momente Masse

Breite
W1
±0,05

W2 Höhe
H1

G Teilung 
P

d1 x d2 x h C [kN] Co [kN] Mp My Mr Wagen
[kg]

Schiene
[kg/m]

1 Wagen 2 Wagen1) 1 Wagen 2 Wagen1) 1

15 9,5 13 20 60 4,5x7,5x5,3
7,0 10,0 0,042 0,224 0,042 0,224 0,079 0,096

1,3
9,9 16,2 0,115 0,552 0,115 0,552 0,129 0,156

20 11 16,5 20 60 6x9,5x8,5
9,8 13,1 0,063 0,342 0,063 0,342 0,137 0,153

2,2
13,7 21,2 0,173 0,838 0,173 0,838 0,223 0,246

23 12,5 20 20 60 7x11x9
15,7 20,4 0,123 0,670 0,123 0,670 0,246 0,254

3,0
22,1 33,1 0,337 1,636 0,337 1,636 0,398 0,413

Einheit: mm

WON ST CO., LTD.

57Linear Motion Guide

Linear M
otion G

uide

Width
W1

±0.05

Heigh
H1

Value
G

Pitch
P

C
kN

Co
kNW2

Dimensions of Rail Basic load rating
Mp

1 2(contact) 2(contact)1 1
Block

kg
Rail
kg/m

Mass
My Mr

Static allowance moment kN·m

d1 x d2 x h

Unit : mm

| Profilschienenführungen | 

1) 2 direkt nacheinander montierte Wagen
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S-CF- / S-F-Wagen und -Schiene

Wagen
Typ

Hauptabmessungen Abmessungen des Wagens H3

Höhe 
H

Breite
W

Länge
L

B C M x     l L1 T T1 N E Schmier-
nippel

S 15CF
24 52

40,2
41

-
M5

24
6 7 6 6 A-M4 4,5

S 15F 56,9 26 40,7

S 20CF
28 59

47,2
49

-
M6

27,6
8 9 5,5 12 B-M6F 6

S 20F 66,3 32 46,7

S 25CF
33 73

59,1
60

-
M8

34,4
9 10 6 12 B-M6F 7

S 25F 83 35 58,2

1

S25 CF SS 2 1000L 20/40 P A 2G2

5 92 6 103 7 114 8

Bestellbezeichnung

A Linear Motion Guide

58 Linear Motion Guide

S-CF Series, S-F Series

Composition of Model No.

Model No. of Linear Motion Guide
Type of block : No symbol–Full-ball type / S–Spacer retainer type
Form of block : C–Rectangular standard type / R–Rectangular long type / CF–Flange standard type / F–Flange long type
Type of seal : UU–End seal / SS–End seal + Inside seal / ZZ–End seal + Inside seal + metal scraper (*1)
Number of blocks combined in 1 rail
Symbol of clearance : No symbol–Normal preload / G1–Light preload / G2–Heavy preload / Gs–Special preload (*2)
Length of rail
Size of G value : standard G value has no symbol.
Symbol of precision : No symbol–Moderate precision / H–High precision / P–Precision / SP–Super Precision / UP–Ultra Precision (*3)
No symbol–Rail counter bore type (A topside assembly) / A– Rail tap hole type (an underside assembly) (*4)
Connection symbol
Special symbol
Number of axis used on the same surface

M x ℓ
Model

No. Grease
nipple

External dimensions
Height

H
Width

W
Length

L B C N ET H3L1 T1

Dimensions of block

(*1) See P77 Symbol List of Optional Parts   (*2) See P17 Radial Clearance 
(*3) See P24 Selection of Precision Class     (*4) See P55 The reference for standard tap hole type of a rail 

A Linear Motion Guide

58 Linear Motion Guide

S-CF Series, S-F Series

Composition of Model No.

Model No. of Linear Motion Guide
Type of block : No symbol–Full-ball type / S–Spacer retainer type
Form of block : C–Rectangular standard type / R–Rectangular long type / CF–Flange standard type / F–Flange long type
Type of seal : UU–End seal / SS–End seal + Inside seal / ZZ–End seal + Inside seal + metal scraper (*1)
Number of blocks combined in 1 rail
Symbol of clearance : No symbol–Normal preload / G1–Light preload / G2–Heavy preload / Gs–Special preload (*2)
Length of rail
Size of G value : standard G value has no symbol.
Symbol of precision : No symbol–Moderate precision / H–High precision / P–Precision / SP–Super Precision / UP–Ultra Precision (*3)
No symbol–Rail counter bore type (A topside assembly) / A– Rail tap hole type (an underside assembly) (*4)
Connection symbol
Special symbol
Number of axis used on the same surface

M x ℓ
Model

No. Grease
nipple

External dimensions
Height

H
Width

W
Length

L B C N ET H3L1 T1

Dimensions of block

(*1) See P77 Symbol List of Optional Parts   (*2) See P17 Radial Clearance 
(*3) See P24 Selection of Precision Class     (*4) See P55 The reference for standard tap hole type of a rail 

| Profilschienenführungen |

1 Baureihe und Nenngröße

2 Wagentyp: Ohne Symbol–Vollkugelig / S–mit Abstandshaltern zwischen den Kugeln

3 Wagenbauform: R–schmal / RL–Schmal / lang / F–Flanschtyp / FL–Flanschtyp, lang

4 Abdichtung: UU–Enddichtung / SS–Enddichtung + Längsdichtung1)  / ZZ–End-  + Längsdichtung + Spaltdichtung (Metall)

5 Anzahl Wagen auf einer Schiene

6 Vorspannung: Ohne Symbol–spielfrei, leichtgängig / G1–Leichte Vorspannung / G2–Hohe Vorspannung

7 Länge der Schiene

8 Abstandsmaß G vom Schienenende zur 1. Bohrung

9 Genauigkeitsklasse: Ohne Symbol–Standard / H–H-Klasse / P–P-Klasse / SP–SP-Klasse/ UP–UP-Klasse 

10 Schienen-Montage: Ohne Symbol–Schienenmontage von oben / A– Schienenmontage von unten 

11 Anzahl parallel Schienen in einer Achse

1)  Standardabdichtung
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S-CF- / S-F-Wagen und -Schiene

Abmessung Schiene Dyn.
Tragzahl

Stat.
Tragzahl

Statische Momente Masse

Breite
W1
±0,05

W2 Höhe
H1

G Teilung 
P

d1 x d2 x h C [kN] Co [kN] Mp My Mr Wagen
[kg]

Schiene
[kg/m]

1 Wagen 2 Wagen1) 1 Wagen 2 Wagen1) 1

15 18,5 13 20 60 4,5x7,5x5,3
7,0 10,0 0,042 0,224 0,042 0,224 0,079 0,125

1,3
9,9 16,2 0,115 0,552 0,115 0,552 0,129 0,203

20 19,5 16,5 20 60 6x9,5x8,5
9,8 13,1 0,063 0,342 0,063 0,342 0,137 0,187

2,2
13,7 21,2 0,173 0,838 0,173 0,838 0,223 0,301

23 25 20 20 60 7x11x9
15,7 20,4 0,123 0,670 0,123 0,670 0,246 0,320

3,0
22,1 33,1 0,337 1,636 0,337 1,636 0,398 0,527

Einheit: mm

WON ST CO., LTD.

59Linear Motion Guide

Linear M
otion G

uide

Width
W1

±0.05

Heigh
H1

Value
G

Pitch
P

C
kN

Co
kNW2

Dimensions of Rail Basic load rating
Mp

1 2(contact) 2(contact)1 1
Block

kg
Rail
kg/m

Mass
My Mr

Static allowance moment kN·m

d1 x d2 x h

7.0
9.9
9.8
13.7
15.7
22.1

10.0
16.2
13.1
21.2
20.4
33.1

0.224
0.552
0.342
0.838
0.670
1.636

0.224
0.552
0.342
0.838
0.670
1.636

0.042
0.115
0.063
0.173
0.123
0.337

0.042
0.115
0.063
0.173
0.123
0.337

0.079
0.129
0.137
0.223
0.246
0.398

Unit : mm

| Profilschienenführungen | 

1) 2 direkt nacheinander montierte Wagen
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Künemund Lineartechnik GmbH

Im Ettenbach 5 | 77767 Appenweier-Urloffen
Telefon +49 7805 9151-0 | Telefax +49 7805 9151-20
lineartechnik@kuenemund.de
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Eigene Produktionen der Künemund-Gruppe

Künemund GmbH & Co. KG 
Niederlassung Engstingen
Dietrich-Bonhoeffer-Straße 8
72829 Engstingen-Haid 

Compound GmbH
Hochtemperatur Wälzlager
Max-Planck-Straße 6
77694 Kehl am Rhein 

Künemund 
Dichtungstechnik GmbH
Lenenweg 8 
47918 Tönisvorst 

Zwicker Kugellager GmbH
Emminger Straße 3
94508 Schöllnach

Ihr Kontakt zu unseren Handelsunternehmen (Beratung und Bestellung)

Künemund GmbH & Co. KG 
Niederlassung Engstingen
Dietrich-Bonhoeffer-Straße 8
72829 Engstingen-Haid 
Telefon +49 7129 936759-0
Telefax +49 7129 936759-20
Engstingen@kuenemund.de

Künemund GmbH 
Max-Planck-Straße 6 
77694 Kehl am Rhein
Telefon +49 7851 8702-0
Telefax +49 7851 73382
Kehl@kuenemund.de

Künemund GmbH & Co. KG
Schockenriedstraße 46 a
70565 Stuttgart
Telefon +49 711 72587-0
Telefax +49 711 72587-50
Stuttgart@kuenemund.de

Künemund 
Düsseldorf GmbH
Bonner Straße 373
40589 Düsseldorf
Telefon +49 211 879644-0
Telefax +49 211 879644-10
duesseldorf@kuenemund.de

Künemund Wälzlager 
Halle GmbH
An der Schnellbahn 2
06179 Teutschenthal-Holleben
Telefon +49 345 444-6666
Telefax +49 345 444-1159
Halle@kuenemund.de

Künemund Wälzlager 
Nürnberg GmbH
Am Flachmoor 8
90475 Nürnberg
Telefon +49 9128 91181-0
Telefax +49 9128 91181-32
nuernberg@kuenemund.de


